IMPETUS TEKNİK

1. GENEL:

· Profil aksam takımları TSE EN ISO 9000 Kalite Güvence Sistem Belgesi’ne sahip olmalıdır.

· Sistem Sanayi Bakanlığı onaylı 2 yıllık garantili olmalıdır.

· Dikey alüminyum yan kapama profilleri üzerinde , cam yüzeyleri ve profil kapak yüzeylerinin sızdırmazlığını sağlamak üzere , iki ayrı conta yuvası dizaynı bulunmalı , buralarda uygun contalar yer almalıdır.

· Sistemde 8mm., dört kenarı rodajlanmış, temperlenmiş veya lamine camlar kullanılmalıdır.

· Dikey cam birleşimlerde kullanılan cam arası sızdırmazlık contaları şeffaf olmalı ve UV dayanımına sahip olmalıdır.

· Alüminyum profiller eloksal veya dış iklim dayanımlı elektrostatik olarak renklendirilmiş halde olmalıdır. Ahşap dekorlama seçeneklerinde elektrostatik taban boyası üzerinde UV dayanımlı ürünler kullanılmalıdır.
· Yatay ve dikey alüminyum profillerin köşe birleşimleri her bir birleşim için ; iki vida ile akuple edilmeli ve vida başları uygun renkli plastik tapalar vasıtası ile kapatılmalıdır.

· Profillerde yan birleşimler ve çıkış ağızları uygun şekilde freze ile açılmalı , çıkış ağızları ABS plastik enjeksiyon parçaları ile kapatılmalıdır.

· Kanatlar açılma , aralanma esnasında düşme eğiliminde olmamalıdır.

2. KASA:

· Alt / Üst ray profilleri minimum 40mm taban genişliğinde ve 52mm yükseklikte olmalıdır.
· Profiller AlMgSi05 alaşımlı olmalıdır. Hurda katkı içermemelidir. 

· Alt profilde su tahliyesi için kanal açılmalı ve bu kanal kendinden siperlikli olup ,camlardan süzülen suyu ve içerisinden dışarı akan suyu kolaylıkla tahliye etmelidir.

· Kasa üzerinde fırçalarda su birikmesi-donma-tozlanma-çamurlanma etkilerini yok etmek ve kolay temizlenebilmeyi sağlamak amaçları ile, kasa profili üzerinde kıl fırça yatağı bulunmamalıdır.

· Kanat toplanma bölgelerinde oluşan ağırlıklardan dolayı profil açılmalarını önlemek üzere , profil 4 tırnaklı lamel oturumunu sağlayacak şekilde dizayn edilmiş olmalıdır.

3. KANAT:

· Kanat profili görsel olarak kasa profili ile uyumlu olmalıdır.

· Profil AlMgSi05 alaşımında olmalıdır. Hurda katkı içermemelidir.

· Kanat profili yatağı 8mm temperli cam ve 8,37 ve 8,74 lamine cam yerleşimlerine izin verecek şekilde dizayn edilmiş olmalıdır.

· Profilin cam yanakları tırnaklı dokuya  ve her bir yüzey için minimum 20 mm yüksekliğe sahip olmalıdır.

4. AKSAM:
· Taşıyıcı rulmanlar paslanmaz çelikten üretilmiş olmalıdır. Rulmanlar sürtünme ve aşınmaya karşı derlin muhafaza kullanılarak enjeksiyon yöntemi ile kaplanmış olmalıdır.

· Taşıma ve kilitlenme milleri paslanmaz malzemeden üretilmiş olmalıdır.

· Sistemin hareketli aksamını oluşturan ve sürtünmeye maruz kalabilecek ürünler olan civatalar / setskurlar ve vidalar paslanmaz malzeme ile üretilmiş olmalıdır.

· Taşıma ve kilitleme millerini taşıyan profile akuple , parçalar alüminyum alaşımlı olmalı kesinlikle plastik olmamalıdır.

· Kasa profil yataklarında kullanılan lameller alüminyum alaşımlı olmalı; plastik/prinç/zamak vb. kullanılmamalıdır.

· Kanat profilleri uç kapakları tüm açılarda etkin birleşim sağlamalı , fırçalar kapak uçlarından taşmayacak şekilde kapak uclarına kadar gelmelidir. Camlar yan yana geldiğinde ara boşluk 5mm den fazla  olmamalı ve bu boşluk h fitil et kalınlığı ile kapanmalıdır.
· Sistemin tüm parçaları gerektiğinde kolay servis verilebilecek şekilde tasarlanmış olmalıdır.

· Kanat kilitleri çarpma dilli dizayn edilmiş olmalıdır.
SİSTEMLERDE KULLANILAN ALÜMİNYUM /TEKNİK ÖZELLİKLER ; AlMgSi05
	  Akma Dayanımı (kg/mm²)
	12

	  Çekme Dayanımı (kg/mm²)
	15.5

	  % Uzama  (50mm) (mm/mm)
	8

	  Sertlik HB (kg/mm²)
	60

	  Kesme Dayanımı   (kg/mm²)
	11.5

	  Özgül Ağırlık   (gr/cm)
	2.71

	  Elastite Modülü   (kg/mm²)
	6900

	  Isısal İletkenlik   (Cal/cmS °C)
	0,48

	  Genleşme Katsayı   (20-100°C) (1/°C)
	23x10
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	  Elektriksel Direnci   (20°C Ohm mm/m)
	0.033

	  Korozyon Direnci
	Çok iyi

	  Kaynak Edilebilme Kabiliyeti
	İyi

	  Eloksal Olabilme Özelliği
	Çok iyi


-6











PAGE  
2

